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Bez. | Anz. Benennung DN [bPaNr] Bemerkung
[N
ol © N1 | 1 | Zulauf 50 [ 16 | mLosfl
é 227 & N2 | 1 | Ablauf 40 | 16 | mLosfl.
| N3 | 1 | Entluftung 25 | 16 | mLosfl,
M g | N4 | 1 | Standanzeige 25 | 16 | mLosfl.
% ! N5 | 1 | Standanzeige 25 | 16 | mLosfl.
L , A 4 <6 Né | 1 | Handloch 150 | 6 | mSchutzrg.
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20> Emaillierung : RAS Glass weiB ; porenfrei
180 Anstrich . gestrahlt ; Reinheitsgrad Sa 2 1/2
Grundanstrich: Rostschutzgrundierung mit Zinkstaubo
| auf Zweikomponentenbasis
RAL 7040 (Seidengrau)
7o Belastungsfall I nach AD W10 6@
90 Langnaht in Pos.2
. Rongenprifung © Rundnéhte 2% ISO Methode &'
I | Langsnaht 2%
P | StoBstellen 100% SchweiBverfahren und -werkstoffe
i Nr. | Werkstoff \?grhf\;vriigr—w Zusatzwerkstoff Hersteller Herst.-Bez. Werkst.-Nr.
| ES143AR7 Mess.-Linc. | Gricon 31 T.
4 WS1E285 EMMAG SG3 Hoesch SG3/Weko 4 1.5130
ES143AR7 Mess.-Linc. | Gricon 31 T.
4.2 WStE285 EMAG SG3 Hoesch SG3/Weko 4 1.5130
E5143AR7 Mess.-Linc. Gricon 31 T.
6 WS1E285 EMAG/WIG SG3 Hoesch SG3/Weko 4 1.5130
WSG2 Thyssen Union 152
E5143AR7 Mess.-Linc. Gricon 31 T,
12 | WSHE285/RSt37 EMMAG SG3 Hoesch SG3/Weko 4 1.5130
Gruppe BaLé— Berech- Pr([Jgdruck
nach ; un Inhalt g 8 ~ e ar]
Raum Dr\;JeCr kobri}'_ VO;F:JrrUCf;mg E;r:frﬁg)n§— ter?w%negrsatur nunegrfc(i:chk (?l:)eetrrgzsck roh emaill.
nung durch [dm?] <] [bar] [bar] Wasser | Wasser
Behalter v TOV TOV 200 -25/150 6/-1 6/-1 7,8 6,6
Mantel - - - - - - - - -
ol
ol N
A I e

270°

Wiederholungsprafdruck

SchweiBtechnische Angaben: For die Anordnung der Stutzen und Anbauteile ist der

Ausnutzungsgrad der 85% Grundri maBgebend.

zul.Berechnungsspannung °

Bewertungsgruppe B FlanschanschluBmaBe nach DIN 28139 und Anordnung
nach DIN EN 25817 der Schraubenlocher nach DIN 28150.

Warme- vor d. Schw.: bei °C

behand- ‘ " RZSZN Lage der Kennzeichnung mit Hersteller-Nr.
lung nach d. Schw.: | durch Emaillieren

Emailtechnische Angaben: Vorgepruft als Druckbehalter nach der Druckbehalter-

verordnung unter Vorpruf-Nr.

Benennun Einsatzmasse | Emailflache
¢ kg] [m*] nach den entsprechenden Angaben in den vorgepruf-
ten Unterlagen. Wegen der Gultigkeitsdauer wird auf
Behalter - - TRB 511, Abschnitt 6.2, hingewiesen.
Deckel 63 0,6
Unterteil 19 1,6
Halbzeug/Werkstoff: Nichtangegebene
O ‘ Eisen- und Hatt er Grenzabweichungen:
fjHerste t-Nr. | 6 0 6509 I 11 I?rthR‘LEU E;n\Wée JIN 28003 T2 CAD
Baujahr 1995 ]Norm] 1 Unternehmensbereich Benennng: Mabstab: Bl v Bl
Leermasse kg Behalter- und Apparatebau % A ' oA ' C P
X% " 1.2,5
_d§ { Klammerschrauben: Behalter Typ Anzah( b ﬁ"“gz‘:?dz é?oogg% Behalter SZ‘O,Z‘éOO Masse:
2 — o . U3, '
| Handtocwannloch Typ [M20-120] Anzanl [&_] AZ | Mitteitng | Dotum [Naho ( Vorlage ) ~265 kg
S\ ” T Beéh/ézlit]er . Mar—ﬂel . Rolhre . Datum |Name Klassifikator: Zeichnungs-Nr.: Eisen- und Hattenwerke
2. Betriebstemp. [ =25 Jbis [150] c[ = Jos [ = 1-c[ = Jos [ - J-c Bearb. 28.02.95 | Nagel
Y o s P s P e PO L 0016 093 41| THALE AG
a Made in Germany o Technol = _ Unternehmensbereich
ztchv(\;elﬁg. 0‘1:09‘.95"’@/ Ers. fur: Ers. durch: Behalter- und Apparatebau
andard.




